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Titel 

Kassettendichtung 

Beschreibung 
Technisches Gebiet 

Die Erfindung befasst sich mit einer Kassettendichtung insbesondere fur 
Maschinen die starker Belastung durch Staub oder Schmutzpartikel von 
auBen ausgesetzt sind, wobei die Dichtung mit wenigstens einer, hohen 
Belastungen aussetzbaren Staubabdichtung zwischen dem Dichtring und 
dem Laufring versehen ist. 

Kassettendichtungen dieser Art dienen bevorzugt zur Abdichtung der Achse 
eines Kraftfahrzeugs gegenuber der Radnabe. Der Innenring einer solchen 
Dichtung ist dementsprechend feststehend mit der Achse verbunden, 
wahrend der AuBenring mit der Radnabe umlauft. Die Dichtungen werden 
wahrend des Betriebs sehr stark durch eindringende Schmutz- und 
Staubpartikel beansprucht. AuBerdem unterliegen solche Dichtungen 
erheblichen mechanischen Belastungen wahrend ihres Einbaus, was 
vorwiegend durch Einpressen erfolgt. Urn Staub und Schmutz fern zu halten, 
werden die Dichtungen haufig mit mehreren Staubabdichtungen versehen, 
die sowohl am Innen- als auch am AuBenring angebracht sein konnen. 
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Stand der Technik 

Aus der EP 0 337 893 A1 ist eine Kassettendichtung bekannt, bei der der 
Aufienring eine Dichtiippe hat, die an der Gleitflache des Innenrings anliegt 
5 und den Schmiermittelinnenraum nach aulien abdichtet. Am Innenring und 
auch am Audenring sind jeweils zwei Staublippen vorhanden, welche dem 
Eindringen von Staub und Schmutz in die Dichtung entgegenwirken. 

In der EP 0 431 263 B1 ist eine weitere gattungsmaliige Dichtung 
dargestellt, bei der ebenfalls der Innenring und der Aufienring mit 
Staubabdichtungen in Form von beispielsweise Staublippen versehen ist. 
Diese Dichtung hat den Vorteil, dass sie konstruktiv so ausgestaltet ist, dass 
sie beim Einbau der Kassette sehr hohe Axialkrafte aufnehmen kann. Das 
hat jedoch zur Folge, dass nach dem Einbau der Kassette die axial 
wirkenden Dichtkrafte der Staubadichtungen sehr hoch sind. Dies ergibt 
unerwunscht hohe Reibungskrafte an den Dichtflachen. 

Darstellung der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kassettendichtung so zu 
verbessern, dass die an den Staubabdichtungen und den axialen 
Anlaufflachen vorhandenen Reibungskrafte deutlich reduziert werden. Dabei 
soil die schmutz- und staubabweisende Wirkung der Staubabdichtungen 
nicht beeintrachtigt werden. Die Kassettendichtung soil daruber hinaus 
moglichst einfach in ihrem konstruktiven Aufbau sein und geringe 
Fertigungskosten verursachen. 

Die Losung der gestellten Aufgabe erfolgt bei einer Kassettendichtung der 
Eingangs genannten Art erfindungsgemafJ dadurch, dass mindestens eine 
30 der Staubabdichtungen durch ein mit einer Polymerdispersion impragniertes 





Vlies gebildet ist. Als Polymer-Vlies wird hier ein Vlies verstanden, das aus 
einem, mit einer wassrigen Dispersion impragnierten Vliesstoff besteht. Es 
zeigt sich, dass ein solches Vlies besonders gute Gleiteigenschaften 
insbesondere zu Metallflachen hat und auch eine hohere Abriebbestandigkeit 
aufweist. Als Polymerdispersionen konnen wassrige PTFE-, FEP- oder PFA- 
Dispersionen oder auch ein Latex eingesetzt werden. Dabei zeigten PTFE- 
Vliese besonders gute Eigenschaften. 

In der einfachsten Ausfuhrungsform kann das PTFE-Vlies an einer der axial 
zueinander liegenden Flachen des AuBenrings oder des Innenrings 
angeordnet sein. Dabei ist es von Vorteil, wenn das PTFE-Vlies mit dem 
Auften- oder Innenring fest verbunden ist. Das PTFE-Vlies liegt dann 
dichtend an der Laufflache und/oder an einem radialen Flansch des 
Innenrings an. Es dient dann als Stutzscheibe zwischen dem Innenring und 
dem Aulienring der Kassette. Das PTFE-Vlies kann mit einer Dichtlippe 
versehen sein, die sich an die Laufflache des Innenrings anlegt. Moglich ist 
aber auch eine Ausfuhrung, bei der das PTFE-Vlies an dem radialen Flansch 
des Innenrings befestigt ist und eine sich radial nach aufien erstreckende 
und am AufJenring anliegende Dichtlippe hat. Dabei kann an der axial nach 
auBen gerichteten Flache des Innenringflansches ein weiteres PTFE-Vlies 
mit einer sich radial nach auBen erstreckenden und am AuBenring 
anliegenden Dichtlippe angebracht sein. Die beiden Vliese konnen eine 
Fettkammer bilden. 

In einer Reihe von Anwendungsfallen ist es nicht erforderlich, dass das 
PTFE-Vlies mit einem der Dichtringe fest verbunden ist. Eine gute 
Abdichtwirkung wird auch dann erreicht, wenn das PTFE-Vlies zwischen 
Aufien- und Innenring eingelegt ist. Urn dabei das PTFE-Vlies in jedem Fall 
sicher an die Dichtflachen anzupressen, kann der Innenring mit einem axial 
ausgerichteten Schenkel versehen sein, der in einen von dem 



Versteifungskorper des AulJenrings gebildeten Ringraum hineinragt. Wenn 
das PTFE-Vlies hier zwischen Innen- und Aulienring eingelegt wird, wird es 
zwischen dem Schenkel und dem AuRenring eingeklemmt und festgehalten. 

Moglich ist auch eine konstruktive Ausbildung, bei der das PTFE-Vlies 
zwischen den axial zueinander liegenden Flachen des Auftenrings und des 
Innenrings eingeklemmt wird. Dann kann das PTFE-Vlies mit seinem inneren 
Rand an der Laufflache und/oder mit seinem aufieren Rand an dem 
Schenkel des Innenrings anliegen. 

Bei alien o.g. Ausfuhrungsformen kann es von Vorteil sein, wenn der 
Innenring mit wenigstens einer Dichtlippe versehen ist, die am 
Versteifungskorper des AufJenrings und/oder der Gehausewandung anliegt. 

Kurzbeschreibung derZeichnung 

Anhand mehrerer in der Zeichnung dargestellter Ausfuhrungsbeispiele wird 
die Erfindung nachstehend naher erlautert. 

Es zeigt: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Kassettendichtung mit einem an dem 
Aufcenring angebrachten PTFE-Vlies mit einer axialen Dichtflache, 

Fig. 2 einen Langsschnitt eine Kassettendichtung mit einem PTFE-Vlies am 
Aulienring, mit einer axialen Dichtflache und einer radialen Dichtlippe, 



Fig. 3 eine Kassettendichtung, bei der der Innenring zwei radial sich 
erstreckende PTFE-Vliese hat, die zwischen sich eine 
Schmiermittelkammer bilden, 

Fig. 4 eine Kassettendichtung mit einem eingelegten PTFE-Vlies, 

Fig. 5 eine weitere Ausbildung einer Kassettendichtung mit einem 
eingelegten PTFE-Vlies, 



Ausfuhrung der Erfindung 



In der Fig. 1 ist im Langsschnitt eine Kassettendichtung 1 gezeigt, die fur 
hohe Belastungen bezuglich Verschmutzung ausgelegt ist. Die 
Kassettendichtung 1 besteht im Wesentlichen aus dem mit der Achse 2 fest 
verbundenen Innenring 3 und dem in das Gehause 4 eingesetzten Aulienring 
5. Der Innenring 3 ist mit einem abgewinkelten Stutzring 6 aus Metall und 
einem darauf angebrachten Elastomer 7 gebildet. Das Elastomer 7 ist mit 
den Staublippen 8, 9 und 10 versehen urn das Eindringen von Staubteilen in 
das Innere der Kassettendichtung weitgehend zu verhindern. An der 
Laufflache 11 des Innenrings 3 liegt die Dichtlippe 12 des Aufienrings 5 an. 
Die Dichtlippe 12 wird durch die Schraubenfeder 13 an die Laufflache 11 
zusatzlich angepresst. Der Aulienring 5 hat ebenfalls einen Versteifungsring 
14, der die Dichtlippe 12 halt und aufierdem uber die Elastomerbeschichtung 
15 im Gehause 4 gehalten ist. An dem axial nach innen gewolbten Rand 16 
des Versteifungsrings 14 ist das PTFE-Vlies 17 angebracht, das axial 
elastisch am radialen Flansch 18 des Innenrings 3 anliegt. Das PTFE-Vlies 
17 ist an die Elastomerbeschichtung des Aufienrings 5 angebunden. Diese 
Anordnung eines PTFE-Vlieses 17 in der Kassettendichtung 1 ergibt eine 



sehr gute Staubabdichtung, da das PTFE-Vlies 17 mit einer relativ groften 
Flache an dem Flansch 18 anliegen kann, ohne dass zu hohe Reibungskrafte 
auftreten. Daruber hinaus ist das PTFE-Vlies 17 aufierst elastisch, sodass 
bei der mit hohen Kraften durchgefuhrten Montage der Kassette im Gehause 
4 ein Zusammenpressen des PTFE-Vlieses 17 in axialer Richtung erfolgen 
kann, wonach nach einem axialen Zuruckweichen des AuRenrings 5 
gegenuber dem Innenring 3 das vorher zusammengedruckte PTFE-Vlies 17 
sich wieder ausdehnt und seine Dichtfunktion beibehalt. 

In der Fig. 2 ist eine mit der Fig. 1 vergleichbare Ausfuhrungsform einer 
Kassette gezeigt mit der Abweichung, dass das eingelegte PTFE-Vlies 17 
zusatzlich mit einer Dichtlippe 20 versehen ist, die an der Laufflache 1 1 des 
Innenrings 3 anliegt. Der Innenring 3 ist mit einem axial ausgerichteten 
Schenkel 21 versehen, der in den vom Versteifungskorper 14 des 
AufSenrings 5 gebildeten Ringraum 22 hineinragt. Zwischen dem Schenkel 21 
und der aufieren Ringwand 23 ist der aus PTFE hergestellte Ring 24 
eingefugt. Der Ring 24 ist mit dem Schenkel 21 verklebt und bildet eine 
zusatzliche Abdichtung gegen Schmutz von aufSen. 

In der Fig. 3 ist eine Ausfuhrungsform einer Kassette gezeigt, bei der das 
PTFE-Vlies 17 an dem radialen Flansch 18 des Innenrings 3 befestigt ist. 
Das PTFE-Vlies 17 ist mit einer radial nach aufcen sich erstreckenden und 
am Aufcenring 5 anliegenden Dichtlippe 25 versehen. Aufierdem ist an der 
axial nach aufien gerichteten Flache 26 des Innenringflansches 18 ein 
weiteres PTFE-Vlies 27 angebracht, welches ebenfalls mit einer Dichtlippe 
am Aufcenring 5 anliegt. Der AufJenring 5 wird hier durch den 
Versteifungskorper 14 gebildet, der eine gute Gleitflache fur die PTFE-Vliese 
17 und 27 ergibt. Durch die beiden Vliese 17 und 27 werden folglich an den 
Dichtlippen 25 und 28 dichtende Abschlusse nach aufien erreicht und 
zusatzlich wird durch die axial wirkende Dichtflache des PTFE-Vlieses 17 an 
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dem Versteifungskdrper 14 eine relativ grofie Dichtflache erreicht. Da das 
PTFE-Vlies 17 auf dem aus Metall gebildeten Stutzkorper 14 beim Drehen 
der Dichtung lauft, werden minimale Reibungskrafte erzeugt. Der zwischen 
den beiden Vliesen 17 und 27 entstandene Raum 29 kann als 
5 Schmiermittelkammer benutzt werden. 

Die Fig. 4 zeigt eine Ausfuhrungsform, welche mit der Fig. 2 vergleichbar ist. 
Das hier verwendete PTFE-Vlies 17 wird jedoch nicht mit dem innenring 3 
oder dem AuBenring 5 verbunden, sondern wird bei der Montage der 
\^ 10 Kassette zwischen den Innenring 3 und den Audenring 5 eingelegt. Das 
PTFE-Vlies 17 kann ursprtinglich in Form einer Scheibe vorliegen. Erst beim 
Zusammenpressen von Innenring 3 und Auflenring 5 erhalt es die auf der 
Zeichnung gezeigte Form. Dabei wird das PTFE-Vlies 17 von dem Schenkel 
21 in den Ringraum 22 des Aufienrings 5 hineingepresst. Auf diese Weise 
15 wird das PTFE-Vlies 17 zwischen dem Schenkel 21 und dem Auflenring 5 
eingeklemmt. Durch die dabei entstandenen Dichtflachen zwischen dem 
Vlies 17, dem Innenring 3 und dem Auftenring 5 wird eine sehr gute 
Staubadichtung erreicht, bei einem gleichzeitig minimalen Reibungsmoment 
minimaler Warmeerzeugung. 



ff Die Fig. 5 zeigt eine Ausbildungsform der Kassette 1, bei der das PTFE-Vlies 
17 zwischen den axial zueinander liegenden Flachen des Aufienrings 5 und 
des Innenrings 3 eingeklemmt und an den Aulienring angebunden ist. Bei 
dieser Ausfuhrungsform wird das PTFE-Vlies 17 so eingelegt, dass es mit 
25 seinem Innenrand die Dichtlippe 20 bildet, die an der Laufflache 11 des 
Innenrings 3 anliegt und mit seinem aulieren Rand eine Dichtlippe 30 bildet, 
die an der Wulst 21 des Innenrings 3 zur Anlage kommt. Die Wulst 21 und 
das PTFE-Vlies 17 konnen hierfur so zueinander ausgerichtet sein, dass sie 
zwischen sich einen spitzen Winkel bilden. 
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Bei alien Ausfuhrungsformen ist es giinstig, wenn neben der durch das 
PTFE-Vlies 17 erreichten Staubabdichtung noch weitere Staubadichtungen 
vorhanden sind, beispielsweise in Form von den Dichtlippen 8, 9, 10 des 
Innenrings 3, die am Versteifungskorper 14 des Auftenrings 5 anliegen. 
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Fig.1 
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Fig.4 
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Fig. 5 
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Kassettendichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass das PTFE-Vlies 17 an dem radialen Flansch (6) des Innenrings (3) 
befestigt ist und eine sich radial nach auften erstreckende und am 
Aulienring (5) anliegende Dichtlippe (25) hat. 

Kassettendichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass an 
der axial nach aufien gerichteten Flache (26) des Innenringflansches (6) 
ein weiteres PTFE-Vlies (27) mit einer sich radial nach aufcen 
erstreckenden und am Aufienring (3) anliegenden Dichtlippe (28) 
angebracht ist. 

Kassettendichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass das PTFE-Vlies (17) zwischen Aufienring (5) und Innenring (3) 
eingelegt ist. 

Kassettendichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Innenring (3) mit einem axial ausgerichteten Schenkel (21) versehen ist, 
der in einen von den Versteifungskorpern (14) des AuBenrings (5) 
gebildeten Ringraum hineinragt. 

Kassettendichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
das PTFE-Vlies (17) zwischen dem Schenkel (21) und dem Aulienring 
(5) eingeklemmt ist. 

Kassettendichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
das PTFE-Vlies zwischen den axial zueinander liegenden Flachen des 
Auftenrings (5) und des Innenrings (3) eingeklemmt ist. 

Kassettendichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
das PTFE-Vlies (17) mit seinem inneren Rand an der Laufflache (11) 
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und/oder mit seinem aufieren Rand an dem Schenkel (21) des 
Innenrings (3) anliegt. 

Kassettendichtung nach Anspiuch 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Innenring (3) mit wenigstens einer Dichtlippe (8, 9, 10) 
versehen ist, die am Versteifungskorper (14) des Aulienrings (5) 
und/oder der Gehausewandung anliegt. 
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Zusammenfassung 

Kassettendichtung insbesondere fur Maschinen, die starker Belastung durch 
Staub- oder Schmutzpartikel von aulien ausgesetzt sind und die mit 
wenigstens einer hohen Belastungen aussetzbaren Staubabdichtung 
zwischen dem Aufienring und dem Innenring versehen sind, wobei 
mindestens eine Staubabdichtung (8, 9, 10, 17, 27) durch ein mit einer 
Polymerdispersion impragniertes Vlies (17, 27) gebildet ist. 



(Fig. 1) 
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Fig.1 
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